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Vazeny zéakazniku,
stal jste se majitelem Vrtaci dlabacky HD 230. Mame zajem na tom, abyste byl s naSim vyrobkem
spokojen a aby se Vam se strojem co nejlépe pracovalo.

Vyroba probih& se schvalenim firmy G & M — POINT dl e schvéalené vyrobni dokumentace.
Bezchybny provoz stroje vyzaduje odbornou manipulaci a dobrou Gdrzbu. Zadame Vas proto, abyste Si
ve vilastnim zajmu peclivé prostudoval Technickou dokumentaci a Navod pro obsluhu Dodrzovanim
navodu pro obsluhu si uSetfite starosti pfi pfipadné poruSe stroje zpusobené Spatnym a neodbornym

zachazenim.

NaSe firma Vam preje UspéSnou praci na naSem stroji a zaroven i nejlepsi vysledky.
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1 Znacky a znaéeni

1.1 Bezpe énostni zna €eni na stroji

Umisténi
Kryt vrtaciho nastroje

POZOR !l

Hrozi nebezpeci odfeni prstd nastrojem

> P

Umisténi
Privodni skfinka elektrického proudu
na Celni Casti
stroje (oblast zapinani a vypinani
stroje)
1.2 Bezpe €nostni zna éeni v navodu

Pozor! Nedodrzeni tohoto pozadavku ohroZuje bezpeénost

Pozor! Nedodrzeni tohoto pozadavku mulze zpuasobit Graz elektrickym
proudem

Pozor! P¥i praci na vrtaci dlabacce hrozi posSkozeni sluchovych organa.

e P>pb

2 VSeobecné Udaje o stroji

2.1 Uréeni stroje

Horizontalni vrtaci a dlabaci stroj HD 230 jeho odvozena varianta HD 230 R je uréena pro vyvrtavani
otvor( a provadéni zadlabl. Pro svoji robustnost a jednoduché ovladani je uréen pro praci v malych az
stfedné velkych provozech zabyvajici se vyrobou nabytku. Po doplnéni kolikovaci liStou Ize vrtat otvory
pro dievéné koliky v poZadované presnosti.

Horizontalni vrtaci a dlabaci stroj HD 230 jeho odvozend varianta HD 230 R jsou schopny bezpecné
vykonavat svoji funkci v prostedi s nebezpe&im pozaru hoflavych hmot — BE2N1 podle CSN 33 2000-
3:1995 (eqv.HD 384.3 S2.1995).
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2.2 Technicky popis stroje.

Stojan stroje je svafen z ocelového plechu. V horni ¢asti stojanu je umisténo posuvové vedeni, na
kterém je pfipevnén elektromotor. Na pfirubé motoru je provedeno ulozeni pro dalsi lozisko 6207, které
s pavodnim loZiskem motoru zajiStuje zvySenou pevnost ulozeni sklicidla.

Jako skli¢idlo je pouzito univerzalni skli¢idlo pramér 80 mm pfipevnéné na zvlaStni pfirubé. Toto
skli¢idlo je zakryté odklapécim ocelovym krytem s vyznacenym smérem otaCeni. Vrtaci hlava se
posouva do zabéru pomaoci ruéni paky, spojené s deskou suportu. Hloubku vrtaného otvoru Ize nastavit
pomoci nardzky umisténé na pomocné ty¢i umisténé pod posuvnym stolem.

V predni ¢asti stojanu je upevnéno téleso pracovniho stolu s vertikalnim vodicim pouzdrem na némz je
ulozeno vedeni pracovniho stolu a kompletni pracovni deska. Zdvih pracovniho stolu se provadi

pomoci ruéniho litinového kola se stoupanim 4 mm.otacka’l. Poloha stolu se aretuje proti
samovolnému posunu aretaénim Sroubem. Upinaci zafizeni je pfipevnéno na ty¢i upevnéné v ndlitku
pracovniho stolu.

Horizontalni posuv je ovladan pomoci ruéni paky spojené s pracovnim stolem ojnici.

Elektricka ¢ast se sklada z motorového ochranné spinace typu MS 4 ( 2,5 az 4A ) doplnéného
podpétovou civkou. Spina¢ véetné podpétové civky je instalovan v izolaénim krytu ( tfida 1l ) a je
uzamykatelny. Pro pohon vrtaci dlabacky je pouZit tfifazovy asynchronni elektromotor o vykonu 1,5 kW.
PFipojeni stroje k siti je pevné pfipojenym pohyblivym pfivodem 4x1,5 —CYSY s pétip6lovou vidlici - typ
016, 16 A /400V, IP 44.

1. Péka hloubky zadlabu 6. Sablona kolikovaciho zafizeni
2. Aretace kolikového zafizeni 7. Aretacni paka hloubky zadlabu
3. Péaka délky zadlabu 8. Motorovy ochranny spinaé

4. Elektromotor 9. Aretacni paka stavéciho kola
5. Upinaci thelnik 10. Stavéci kolo vysSky zadlabu
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2.3  Provedeni stroje
Stroj byl konstruovan s pfihlédnutim k normam a predpistim platnych na tzemi CR a EU.

= NV 24/2003 Sb.

= NV ¢&.17/2003 Sh., kterym se stanovi technické poZadavky na elektricka zafizeni nizkého napéti

= NV €.18/2003 Sb., kterym se stanovi technické pozadavky na vyrobky z hlediska jejich
elektromagnetické kompatibility

= Smérnice Rady 73/23/EHS naposledy pozménéné smérnici Rady 93/68/EHS, kterym se stanovi
technické pozadavky na elektrické zafizeni nizkého napéti

= Smérnice Rady 89/336/EHS naposledy pozménéné smérnici Rady 93/68/EHS, kterym se stanovi
technické pozadavky na vyrobky z hlediska jejich elektromagnetické kompatibility

= Smérnice Evropského parlamentu a Rady 98/37/ES naposledy pozménéné smérnici Evropského
parlamentu a Rady 98/79/ES, kterym se stanovi technické pozadavky na strojni zafizeni

Pouzité normy a predpisy:

CSN EN 292-1:2000 Bezpeénost strojnich zafizeni. Zakladni pojmy, vSeobecné zasady pro
projektovani. Cast 1. Zakladni terminologie, metodologie.

CSN EN 292-2+A1:2000 Bezpeénost strojnich zafizeni. zZakladni pojmy, vSeobecné zésady pro
projektovani. Cast 2. Technické zasady a specifikace.

CSN 49 6120:1988 Drevozpracujici zafizeni. Vrtadky a vrtaci dlabacky. Bezpeé&nostni poZadavky na
konstrukci

CSN EN 614-1:1997 Bezpeénost strojnich zafizeni. Ergonomické zasady pro projektovani. Cast 1:
Terminologie a vSeobecné zasady.

CSN EN 953:1998 Bezpeénost strojnich zafizeni. Ochranné kryty. VSeobecné pozadavky pro
konstrukci a vyrobu pevnych a pohyblivych ochrannych kryt(.

CSN ISO 7000:1994 Grafické znacky nahrazujici napisy na zafizenich. Rejstfik a piehled  znagek.
CSN ISO 3864 :1995 Bezpednostni barvy a bezpegnostni znacky

CSN I1SO 3746:1996 Akustika. Uréeni hladin akustického vykonu zdroji hluku pomoci akustického
tlaku. Provozni metoda méfeni ve volném poli nad odrazovou rovinou.

CSN 1SO 7960:1997 Hluk vyzafovany obrabé&cimi stroji, Sifeny vzduchem. Provozni podminky pro
drfevoobrabéci stroje.

CSN EN ISO 11202:1997 Akustika. Hluk vyzaFovany stroji a zafizenimi. Méfeni akustického tlaku na
stanovisti obsluhy a dalSich mistech. Provozni metoda in situ.

CSN EN 60204-1:2000 - Bezpeé&nost strojnich zafizeni. Elektricka zafizeni stroju. Cést 1: V3eobecné
poZadavky.

CSN EN 61000-6-4:2002 Elektromagneticka kompatibilita ( EMC ) — ast :6-4: Kmenové normy -
Emise — Prdmyslové prostredi

CSN EN 61000-6-2:2002 Elektromagneticka kompatibilita ( EMC ) — &ast :6-2: Kmenové normy -
Odolnost pro prumyslové prostredi
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2.4  Technicka data stroje

Rozméry stroje

délka 750 mm
Sitka 500 mm
vysSka 1250 mm
Vaha stroje 200 kg
Rozm. prac. stolu

délka 460 mm
Sitka 300 mm

Elektromotor

otacky 2800 ot.min-1
vykon 15 kw
Hlu&nost

akusticky vykon LPa (A) 95 dB (A)
hladina hluku na prac. misté La(A) 85 dB (A)
Jmenovité napéti 3/PE AC 400V

Jmenovity kmitocet 50 Hz
Jmenovity proud 3,3 A
Stupen kryti

elektromotor a motorovy ochranny spina¢ IP 55

vidlice IP 44

Teplota okoli +5°C az +40°C

Relativni vihkost neprekracujici 50% pFi nejvyssi teploté + 40 °C
Nadmorska vySka 1000 do m

2.5 Montaz, doprava a skladovani stroje

Stroj je pfepravovan ve smontovaném stavu. Dodavany stroj je pfi pfepravé dodavan v dfevéném
laténi. Proti povétrnostnim vlivim je zabalen ve folii z PVC.

Vzhledem ke konstrukci stroje neni bezpodminec¢né nutno stroj kotvit na pfedem vybudovany
predepsany zéklad. Ukotveni stroje je vSak vyhodné pro zvétSeni jeho stability. Kotveny stroj je nutné
vyrovnat do roviny s pfesnosti Imm/im.

Pfed zahajenim prace na neukotveném stroji je nutné provést vyrovnani stroje se stejnou presnosti.
Stroj je nutné pfi pfepravé upinat na vyznacenych vazacich mistech.

Elektrické zafizeni je navrzeno tak, aby odolavalo teplotam pfi pfepravé a skladovani v rozsahu
od — 25 °C do +55 °C a po kratkou dobu neprekracujici 24 h, teploté do + 70 °C.
Musi byt u¢inéna vhodna opatfeni aby se pfedesSlo poSkozeni vihkem , vibracemi a otfesy.
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2.6  Pripojeni stroje nael. si t

Pfivodni el. instalace musi byt provedena dle platnych predpisd a poZadavkd prislusnych CSN.
Pripojovaci zasuvka s pfipojenym ochrannym vodi¢em musi byt jiSténa jisti€em nebo pojistkami 16 A.

3 Uvedeni stroje do trvalého provozu

3.1 Ustaveni stroje na pracovni misto

Vzhledem ke konstrukci stroje neni bezpodminec¢né nutno stroj kotvit na pfedem vybudovany
pfedepsany z&klad. Ukotveni stroje je vSak vyhodné pro zvétSeni jeho stability. Kotveny stroj je nutné
vyrovnat do roviny s pfesnosti Imm/1lm.

Pfed zahajenim prace na neukotveném stroji je nutné provést vyrovnani stroje se stejnou presnosti.

Po ustaveni stroje na pracovni misto je nutné zkontrolovat smér ota€eni nastroje. Smér otaceni
nastroje je na stroji vyznacen Sipkou.

V pfipadé opacného sméru otaceni nastroje je nutné provést zaménu fazovych vodicu.

Zaménu fazovych vodi &G maze provad ét pouze osoba znala ( dle CSN 34 3100, viz vyhlaska é&.:
50/78 Sh. ). nebo osoba sp FisluSnou elektrotechnickou kvalifikaci podle norem platnych

v zemich ur éeni.

3.2 Ovladani stroje

Upevnéni vrtaki
Vrtak nasadime do skli¢idla a fadné utdhneme. po utazeni pfiklopime zpét ochranny kryt.

Zvedani a spousténi pracovniho stolu

Stdl se zveda a spousti otd€enim rucniho kola. Pred
zménou polohy stolu je nutné uvolnit aretacni Sroub. Po
nastaveni stolu do pozadované vysSky opét aretacni
Sroub je nutno dotahnout.

1. Aretacni paka stavéciho kola
2. Staveéci kolo vysky zadlabu

Sefizeni vrtaci hloubky
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Vrtaci hloubka se sefidi po uvolnéni posuvného
dorazu, ktery je umistén pod suportem motoru.
Ruéni pakou posouvadme suport s nastrojem na
potfebnou vrtanou hloubku. Po najeti na potfebnou
hloubku doraz pevné utahneme.

1. Pevna zarazka 2. Stupnice
3. Pohybliva zarazka 4. Aretacni Sroub

Sefizeni frézovaci Sitky

s v

Frézovaci Sifku sefizujeme pomoci dvou
dorazd umisténych na pracovnim stole.
Po povoleni  dorazl nastavime
potfebnou frézovaci Sitku a dorazy
pevné utdhneme.

1. Zarazka 2. Stupnice
3. Aretaéni Sroub 4. Aretaéni Sroub

Spousténi a zastavovani stroje
Spousténi se povede ¢ernym tlacitkem oznacenym START. Zastaveni se provede ¢ervenym tlaCitkem
oznac¢enym STOP. Obe tla¢itka jsou umisténa na motorovém ochranném spinaci.

Natacéeni pracovniho stolu

1. Ukazatel 2. Stupnice
3. Aretacni Sroub ( 2 ks)

Vrtaci dlaba¢ka HD 230



Ovladani stroje

1. Upinani 4. Ovladaci paka délky frézovani
2. Kryt skli¢idla 5. Skli¢idlo
3. Ovladaci paka hloubky navrtani

4 Udrzba stroje

4.1 Provad éni udrzby stroje

Horizontalni vrtaci a dlabaci stroj HD 230 (odvozena varianta HD 230 R) je stroj velmi jednoduché
konstrukce, které nevyzaduji Zadné specialni Gdrzbarské nebo opravarenské zakroky.

Stroj je nutné pravidelné gistit od prachu a dfevénych pilin. Cisténi stroje provadsjte nejméné po osmi
provoznich hodinach.

Zjistite-li kmitani néstroje pfi provozu, je nutné znovu sefidit vali mezi suportem motoru a voditky. Po
povoleni upevnovacich Sroubd voditka jemné pfitAhneme stavécimi Srouby. VUali mezi voditky a
suportem méfime sparovymi mérkami (spravné sefizena vile musi byt 0,05 mm). Sefizeny suport se
musi pohybovat volné po celé délce zdvihu bez zadrhavani. Po sefizeni vile pfitahneme upevhovaci
Srouby a preméfime vuli, po pfipadé chybného nastaveni znovu sefidime.

Vuli v kloubech ruénich pak vyménime opotfebované dilce.

Vrtaci dlaba¢ka HD 230



Udrzba elektrickych &asti.

Pravidelné kontrolovat:

- neporuSenost izolace sitového privodu a spoje mezi elektromotorem a motorovym ochrannym
spinacem

- dotaZeni elektrickych spoji — svorek

- funkci tla¢itek START a STOP a podpétové ochrany ( pfi vypadku elektrického napéjeni )

Udrzba elektromotoru — podle pokynti vyrobce elektromotoru — Siemens

Upozorn éni:
Veskeré Udrzbarské a opravarenské ukony provadéjte pouze na stroji odpojeném od el. sité !

4.2 Mazani stroje

Na stroji nejsou Zzadna mazaci mista, ktera by vyzadovala pravidelné mazani.

Loziska pouzitého motoru je nutno po uplynuti 1000 provoznich hodin demontovat, vycistit a opatfit
novou tukovou napini. (LITOL 24, LV 2-3).

Loziska pakovych mechanizmd mazte tukovou napini. (LITOL 24, LV 2-3).

Kluzné plochy suportl (suport motoru a vedeni pracovniho stolu) a pohybového Sroubu mazte olejem
PP 90.

5 Hlu énost stroj e

Hlu¢nost stroje
[ naméfené hodnoty | povolené hodnoty
Bez zatiZzeni stroje technologii
Akusticky vykon stroje LPa v dB(A) 78 100
Hluk na pracovnim misté La v dB(A) 64 90
Se zatizenim stroje technologii
Akusticky vykon stroje LPa v dB(A) 90 100
Hluk na pracovnim misté La vdB(A) 78 90

6 Bezpe énostni p fedpisy

6.1  Bezpeé&nostni pokyny

Okaoli stroje musi byt volné pfistupné. Manipulaci s obrabénym materidlem nesmi nic prekazet.
VSechny Ukony souvisejici s montazi a sefizenim stroje je nutné provadét na stroji odpojeném od
pfivodu energie.

Na horizontalnim vrtacim a dlabacim stroji HD 230 smi pracovat osoby starSi 18-ti let fadné seznameny
s navodem k obsluze stroje a obsahem normy CSN 49 6100 &l: 1P - 53P.

Osoby od 16 - 18 let mohou na stroji pracovat pouze v ramci u¢ebniho vycviku pod pfimym dohledem
odpovédné osoby.
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Po ukonc&eni prace musi obsluha zajistit stroj proti neopravnénému pouziti — motorovy ochranny spinac
je v provedeni — uzamykatelny visacim zamkem.

PFi praci na stroji musi obsluha pouzivat ochrannd zafizeni instalovana vyrobcem.

Pohyblivé ¢asti el. vedeni musi byt chranény proti mechanickému poskozeni a nesmi tvofit prekazku v
pracovnim nebo komunika&nim prostoru.

6.2 Bezpecény pracovni postup

Dilec, ktery chceme zadlabavat poloZzime na pracovni stdl a pfipevnime Upinkami, které jsou souéasti
stroje.

Upneme dlabaci vrtak. Vrtdk nesmi byt vétSi nez je uvedeno v technickych datech stroje.

Stavécim kolem nastavime uréenou vysku zadlabu. Podkladani obrabéného dilce je zakazano.
Nastavime hloubku a délku zadlabu.

Navrtame potfebnou hloubku zadlabu. Vedle provedeného navrtani provedeme navrtani provedeme
navrtani dalSi a pokraGujeme po celé nastavené délce.

Po navrtani celé délky ponofime vrtak do hloubky max. 10 mm a rozjedeme po celé délce. Tuto ¢innost
provadime do té doby nez dosahneme celé hloubky zadlabu.

7 ZvIlastni p FisluSenstvi k vrtaci dlaba éce HD 230

7.1 Kolikovaci za fizeni

Kolikovaci zafizeni slouzi k
provadéni otvorl pro spojovani
koliky (kolikovani) desek,
latovek a drevotfiskovych desek
v délce 230 mm.

K pfesnému vrtani otvortd slouzi
Sablona s rozte¢i dér 16 mm (na
pfani zékaznika lze dodat s
rozte€i 32 mm) umisténa ve
spodni ¢asti pracovniho stolu.
Do Sablony zapada brouSeny
ocelovy palec ovladany pomoci
packy umisténé na ovladaci
pace posuvu pracovniho stolu.
Pfenos pfimocarého pohybu
palce je proveden pomoci lanka
umisténého v bovdenu.
Vyfazeni kolikovaciho
mechanizmu z provozu
provddime tak, Ze palec
vysuneme z kolikovaci liSty
pomoci packy a ve spodni ¢asti
palec zaaretujeme Sroubem M6,
jehoz konec zakonc¢en kfidlatou
razici. Kolikovaci zafizeni pfi
objednani s vrtaci dlabackou
HD 230 je jiz pfimontovano a
1. Packa ovladani kolikovaciho zafizeni sefizeno vyrobcem.

2. Upinaci thelnik

3. Kolikovaci lista (rozte¢ 16 mm)
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7.2 Upinaci thelnik

Upinaci dhelni slouzi k upinani vysSich dilci na stojato pro kolikovani a provadéni zadlabd. K
pracovnimu stolu se upina pomoci 2 ks. Sroub M 10x40

8. Elektroschema stroje

PCE 16A 5P
na | 53
3/L2 \ o
MS4
2.5 - 4A

2IT1, 4T2] 6/T3,

M1

Seznam elektrickych soucéasti

1 Vidlice pétipélova PCE, typ 016, IP 44,16 A /400 V

2 Motorovy ochranny spinac typ MS 4 ( 2,5 aZz 4 A) s vestavénou podpétovou ochrannou — 400V, 50
Hz, vyrobce ABL SURSUM

3 Elektromotor — 3 ~ mot, typ 12A7090-2AA17, 1,5 kW , 50 Hz, 230 / 400 V, 5,65 / 3,25 A, IP 55,
vyrobce Siemens

4 Sitovy privod a propojovaci kabel 4x1,5 CYSY
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9 Zaruéni podminky a obchodni sluzby

9.1 Zaruéni podminky

Vyrobni zavod poskytuje na svij vyrobek zaruéni dobu 12 mésicd ode dne prodeje. V dobé zaruky
odstrani vyrobni zavod bezplatné vSechny zavady zplUsobené chybami ve vyrobé nebo vadnym
materialem.

Podminkou pro uplatnéni reklamace je spravné vyplnény a potvrzeny zaruéni list. Pro vyménu vyrobku
nebo zruSeni kupni smlouvy plati pfislusné ustanoveni Ob&anského zakoniku a Obchodniho zékoniku.
Zaruka se nevztahuje na vady zpusobené nespravnym zachazenim, pfi soustavném pfetézovani stroje,
nebo byl-li na vyrobku proveden zasah neopravnénou osobou nebo organizaci.

Zaruka zanika pfi neopravnéném meéneéni idaji v zarucnim listé.

Reklamaci uplatiiujte pouze u prodejni organizace.

Zarucni doba se prodluzuje o dobu, po kterou byl vyrobek v opravé.

9.2  Obchodni sluzby
Zaruéni a pozarucni servis provadi vyrobce ve svém vyrobnim zavodé.

Pfipadné objednavky na nahradni dily zasilejte na adresu vyrobce. Nahradni dilce Ize objednat téz
telefonicky.

10 Zaruéni list

Typ vyrobku : HD230

Vyrobni €islo :

Datum prodeje : Faktura

Doba trvani zaruky : 2 roky od data prodeje
Podpis:
Razitko :
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